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上海冷轧厂家

生成日期: 2025-10-21

冷轧带肋钢筋有如下优点：
1、钢材强度高，可节约建筑钢材和降低工程造价。LL550级冷轧带肋钢筋与热轧光圆钢筋相比，用于现浇结构
（特别是楼屋盖中）可节约35%─40%的钢材。如考虑不用弯钩，钢材节约量还要多一些。根据钢材市场价格，
每使用一吨冷轧带肋钢筋，可节约钢材费用800元左右。
2、冷轧带肋钢筋与混凝土之间的粘结锚固性能良好。因此用于构件中，从根本上杜绝了构件锚固区开裂、钢丝
滑移而破坏的现象，且提高了构件端部的承载能力和抗裂能力；在钢筋混凝土结构中，裂缝宽度也比光圆钢筋，
甚至比热轧螺纹钢筋还小。
3、冷轧带肋钢筋伸长率较同类的冷加工钢材大。
冷轧用热轧钢卷为原料，经酸洗去除氧化皮后进行冷连轧。上海冷轧厂家

冷轧钢就是经过冷轧生产的钢。冷轧是在室温条件下将No.1钢板进一步轧薄至为目标厚度的钢板。和热轧
钢板比较，冷轧钢板厚度更加精确，而且表面光滑、漂亮，同时还具有各种优越的机械性能，特别是加工性能
方面。因为冷轧原卷比较脆硬，不太适合加工，所以通常情况下冷轧钢板要求经过退火、酸洗及表面平整之后
才交给客户。冷轧较大厚度是0.1--8.0MM以下，如大部分工厂冷轧钢板厚度是4.5MM以下；较少厚度、宽度
是根据各工厂的设备能力和市场需求而决定。
上海冷轧厂家单机架可逆式四辊冷轧机适合于生产多品种、小批量、厚度 0.2mm以上的普通碳钢或低合金钢。

冷轧是指在常温下，经过冷拉、冷弯、冷拔等冷加工把钢板或钢带加工成各种型式的钢材。
优点：成型速度快、产量高，且不损伤涂层，可以做成多种多样的截面形式，以适应使用条件的需要；冷轧可
以使钢材产生很大的塑性变形，从而提高了钢材的屈服点。
缺点：1.虽然成型过程中没有经过热态塑性压缩，但截面内仍然存在残余应力，对钢材
整体和局部屈曲的特性必然产生影响；
2.冷轧型钢样式一般为开口截面，使得截面的自由扭转刚度较低。在受弯时容易出现扭转，受压时容易出现弯
扭屈曲，抗扭性能较差；
3.冷轧成型钢壁厚较小，在板件衔接的转角处又没有加厚，承受局部性的集中荷载的能
力弱。

冷轧板不做表面处理会生锈。
冷轧是以热轧板卷为原料，在常温下在再结晶温度以下进行轧制而成，冷轧钢板就是对钢材经过冷轧工序生产
的钢板。冷轧钢板的综合品质好，在铸造、建筑、建材、汽车等行业应用普遍。但其与大多数钢材相同，其表
面耐腐耐锈能力差，尤其是在酸碱盐、高温环境中，其易被腐蚀，从而会影响力学特性和使用品质，因此需要
对冷轧钢板进行表面改性处理。现在较常见的表面改性处理方法就是钝化处理，其处理方式简单，直接将钢板
浸入到钝化液中即可，但对处理后的钢板进行微观组织检测发现，其生成的部分钝化膜与钢材基体表面的结合
力仍不强，尤其是在钢材表面粗糙度较大的地方，在恶劣的使用条件下，此处的钝化膜会被首先破坏，形成了
腐蚀成分向内部渗入的通道，进而会影响钢材的使用寿命和品质。冷轧采用大张力轧制，以降低变形抗力和保
持轧制过程的稳定。
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冷轧在业界又可以称为冷轧卷板、冷轧板卷。这些名称的由来是因为冷轧产品的分类，冷轧具体分为冷板
及冷卷两个主类。而冷板又可以称为冷轧板、冷卷板；冷卷则可以称为冷轧卷、冷板卷。此外，冷轧还包括一
些比较少的品种，如冷轧盒板、冷轧硬板、冷轧薄板等，这两类主要是因为形状与材质的不同而另外命名。当
然，由于生产钢材的厂家不同，命名有时候也会加上厂家的名字，冷轧薄卷是可以，等同于冷卷的，随着各地
习惯不同，说法也有所不同。随着冷轧规格的不同，那就要划分为更详细的分类，那要看是属于哪种规格的哪
种型号的冷轧产品。冷轧是在常温状态下由热轧板加工而成。上海冷轧厂家

由于在常温下轧制，不产生氧化铁皮，因此，冷板表面质量好，尺寸精度高。上海冷轧厂家

冷轧张力的作用为降低单位压力。张力的用用使变形区的应力状态发生了变化，减小了纵向的压应力，从
而使轧制时降低单位压力，调节张力可控制带材厚度。通过改变张力大小来使轧出厚度发生变化。在其他条件
不变化的情况下，增大张力能使带材轧得更薄，防止带材跑偏、保证轧制稳定。轧制中带材跑偏的原因在于带
材在宽度方向上出现了不均匀延伸。当轧件出现不均匀延伸时，沿宽向张力分布将发生相应的变化，延伸大的
部分张力减小，而延伸小的部分则张力增大，结果张力起到自动纠偏作用力。张力纠编同步性好、无控制滞后。
张力纠偏的缺点是张力分布的改变不能超过一定限度，否则会造成裂边、压折甚至断带。上海冷轧厂家


